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บทคัดยอ่  
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อการวิเคราะห์และประเมินความเสี่ยงในการติดตั้งนั่งร้านเหล็กแบบเคลื่อนที่

และไม่เคลื่อนที่ที่มีความสูงตั้งแต่ 2 ถึง 10 เมตร ในโครงการก่อสร้างอาคารโกดังสินค้า ใช้เทคนิค Job Safety 
Analysis (JSA) ร่วมกับวิธีFault Tree Analysis (FTA) ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2543 ว่าด้วย
การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนบริหารจัดการความเสี่ยง โดยด าเนินการร่วมกับ
ผู้เชี่ยวชาญด้านงานก่อสร้างที่มีประสบการณ์มากกว่า 5 ปี จ านวน 20 คน ประกอบด้วยผู้จัดการโครงการ วิศวกร 
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย หัวหน้างาน และผู้ปฏิบัติงานติดตั้งนั่งร้านในโครงการ 

ผลการศึกษาพบว่า นั่งร้านทั้งสองประเภทมีขั้นตอนการติดตั้ง 8 ขั้นตอน ซึ่งแตกต่างกันเพียง 1 ขั้นตอน 
โดยนั่งร้านแบบไม่เคลื่อนที่มีขั ้นตอนการปรับพื้นดิน ขณะที่นั ่งร้านแบบเคลื่อนที่มีข้อจ ากัดต้องติดตั้งบนพ้ืน
คอนกรีต การวิเคราะห์ด้วย JSA พบว่า มี 4 เหตุการณ์ที่มีระดับความเสี่ยงสูงในนั่งร้านแบบไม่เคลื่อนที่ ได้แก่ พ้ืน
ไม่ราบเรียบ ปรับระดับฐานไม่เท่ากัน ใช้อุปกรณ์ช ารุด และผู้ปฏิบัติงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก โดย 3 
เหตุการณ์หลังยังพบในนั่งร้านแบบเคลื่อนที่ด้วย เมื่อวิเคราะห์ด้วย FTA พบว่า ความเสี่ยงหลักเกิดจาก 13 
เหตุการณ์ย่อย ซึ่งน าไปสู่เหตุการณ์หลัก ได้แก่ การพังทลายของนั่งร้านและการตกจากที่สูง โดยไม่พบความ
แตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 ระหว่างประเภทของนั่งร้าน ส าหรับเหตุการณ์ที่ผู้ปฏิบัติงานไม่สวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก พบว่า เกิดจาก 15 เหตุการณ์ย่อย ซึ่งส่งผลต่อความเสี่ยงหลักเช่นกัน โดยไม่พบความ
แตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 จากผลการวิจัย ผู้วิจัยได้เสนอ แนวทางการควบคุมและลดความ
เสี่ยงในการติดตั้งนั่งร้านถูกน าเสนอภายใต้หลัก 4M1E โดยมุ่งเน้นการอบรมและบังคับใช้มาตรการด้านความ
ปลอดภัยต่อผู ้ปฏิบ ัต ิงาน (Man), การตรวจสอบและรับรองอุปกรณ์นั ่งร ้านให้อยู ่ในสภาพพร้อมใช้งาน 
(Machine/Material), การก าหนดขั้นตอนควบคุมที่เป็นระบบ (Method) และการปรับสภาพพื้นที่หน้างานให้
มั่นคงปลอดภัยก่อนติดตั้ง (Environment) 

 
ค ำหลัก: นั่งร้านแบบเหล็ก การประเมินความเสี่ยง ความปลอดภัยในการก่อสร้าง Job Safety Analysis (JSA) 
Fault Tree Analysis (FTA) 



การประชุมวิชาการระดับชาติและนานาชาติ เบญจมิตรวิชาการ คร้ังท่ี 15 
The 15th BENJAMIT Network National & International Conference 
(Artificial Intelligence : A Driving Force For Sustainable Development Goals) 

 

331 
 

 Thonburi University, Bangkok, Thailand 
May 15, 2025 

Abstract 
 This study aims to analyze and assess the risks associated with the installation of fixed 
and mobile steel scaffolding structures with heights ranging from 2 to 10 meters in a warehouse 
construction project. The research applies the Job Safety Analysis (JSA) in conjunction with Fault 
Tree Analysis (FTA) techniques, following the guidelines set forth by the Ministry of Industry 
Regulation B.E. 2543 concerning hazard identification, risk assessment, and the development of 
risk management plans. The study was conducted with the collaboration of 20 construction 
professionals with over five years of experience, including project managers, engineers, safety 
officers, foremen, and scaffolding installation workers. 

The findings revealed that both types of scaffolding shared eight installation steps, differing 
only in one: fixed scaffolding required ground preparation, while mobile scaffolding was limited 
to installation on concrete surfaces. JSA identified four high-risk events in fixed scaffolding: uneven 
ground, uneven base adjustment, use of damaged equipment, and failure to wear fall protection 
equipment. The latter three were also observed in mobile scaffolding. FTA indicated that the 
primary risks—scaffolding collapse and falls from height—stemmed from 13 contributing events, 
with no statistically significant difference (p > 0.05) between the two scaffold types. Additionally, 
the failure to use fall protection equipment was associated with 15 contributing factors, also 
without a statistically significant difference. Based on the results, risk control and mitigation 
measures were proposed using the 4M1E framework, focusing on: safety training and enforcement 
for personnel (Man); inspection and certification of scaffolding equipment to ensure usability 
(Machine/Material); establishment of systematic control procedures (Method); and ensuring stable, 
safe worksite conditions prior to installation (Environment). 
 
Keywords: Steel Scaffolding, Risk Assessment, Construction Safety, Job Safety Analysis (JSA), Fault 
Tree Analysis (FTA) 
 
ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

อุบัติเหตุจากการใช้นั ่งร้านยังคงเกิดขึ้นอย่างต่อเนื ่อง ทั้งจากการตกจากที่สูงและการพังทลายของ
โครงสร้าง ซึ ่งข้อมูลจากกองทุนเงินทดแทน (พ.ศ. 2562–2566) ระบุว่ามีลูกจ้างประสบอันตรายจากกรณี
สิ่งก่อสร้างหรือวัตถุพังทลาย/หล่นทับรวม 66,950 ราย คิดเป็นร้อยละ 15.19 ต่อปี โดยมีปัจจัยเสี่ยงส าคัญ ได้แก่ 
ความรู้ด้านความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงานที่ไม่เพียงพอ (Blazik-Borowa & Szer, 2014) การขาดมาตรการ
ควบคุมที่รัดกุม รวมถึงปัญหาด้านความมั่นคงของโครงสร้าง การรับน ้าหนัก และสภาพแวดล้อมที่ไม่เอื้อต่อความ
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ปลอดภัย (Rubio-Romero, 2013  )โดยเฉพาะในโครงการก่อสร้างอาคารสูงหรือโครงสร้างขนาดใหญ่ ซึ่งมีความ
จ าเป็นต้องใช้นั่งร้านเพื่อรองรับการท างานในที่สูง (วุฒินันทน์ ปัทมวิสุทธิ์, 2563) อุบัติเหตุจากการใช้นั่งร้านมัก
ก่อให้เกิดผลกระทบที่รุนแรง ตั้งแต่การบาดเจ็บ พิการ ไปจนถึงเสียชีวิต (สุนันท์ มนแก้ว & ธวัชชัย นวเลิศปัญญา, 
2559) และจากข้อมูลจากกองทุนเงินทดแทน ส านักงานประกันสังคม (2565) ระบุว่าระหว่างปี พ.ศ. 2562–2566 
จังหวัดปทุมธานีเป็นหนึ่งในห้าจังหวัดที่มีจ านวนลูกจ้างประสบอันตรายจากการท างานสูงที่สุด ร้อยละ 4.81 ต่อปี 
นอกจากนี้ยังพบว่าประเภทกิจการที่มีอัตราการประสบอันตรายสูงสุดล าดับที่2 คือการก่อสร้างอาคารที่ไม่ใช่ที่พัก
อาศัย ร้อยละ 2.66 ต่อปี แม้จะมีมาตรการและกฎหมายด้านความปลอดภัยในการท างานก่อสร้างอย่างเป็นระบบ 
แต่อัตราการเกิดอุบัติเหตุ โดยเฉพาะจากการท างานในที่สูงยังคงอยู่ในระดับสูง ซึ่งสะท้อนถึงความจ าเป็นในการ
สร้างความร่วมมือระหว่างผู้ประกอบการและผู้ควบคุมงานในการก าหนดแนวทางการปฏิบัติงานที่ปลอดภัยและมี
ประสิทธิภาพ (นันทพร ภัทรพุทธ และคณะ, 2565) 

จากสถานการณ์ที่อุบัติเหตุจากการท างานในที่สูงยังคงเกิดขึ้นในอัตราที่สูง  โดยเฉพาะในกลุ่มกิจการ
ก่อสร้างที่มีการใช้งานนั่งร้านเป็นองค์ประกอบหลัก งานวิจัยฉบับนี้จึงมุ่งวิเคราะห์และประเมินความเสี่ยงจากการ
ติดตั้งนั่งร้านเหล็กทั้งแบบเคลื่อนที่และไม่เคลื่อนที่  โดยเฉพาะในโครงการก่อสร้างอาคารโกดังสินค้าของบริษัท
รับเหมาก่อสร้างแห่งหนึ่งในจังหวัดปทุมธานี ซึ่งอยู่ในกลุ่มจังหวัดที่มีสถิติการประสบอันตรายจากการท างานสูง
ที่สุด และเป็นพื้นที่ที่มีกิจการประเภทการก่อสร้างอาคารที่ไม่ใช่ที่พักอาศัยซึ่งมีความเสี่ยงสูง   ในการด าเนินการ
วิจัย ได้ประยุกต์ใช้เทคนิค Job Safety Analysis (JSA) เพ่ือวิเคราะห์ขั้นตอนการติดตั้งนั่งร้านและชี้บ่งอันตรายที่
อาจเกิดข้ึนในแต่ละกิจกรรม รว่มกับการใช้ Fault Tree Analysis (FTA) ซึ่งเป็นเครื่องมือวิเคราะห์เชิงตรรกะแบบ
ย้อนกลับ โดยเริ่มจากเหตุการณ์หลัก เช่น การพังทลายของนั่งร้าน หรือการตกจากที่สูง แล้วแจกแจงออกเป็น
เหตุการณ์ย่อยจนถึงระดับรากเหง้าของปัญหา ซึ่งอาจเกิดจากความบกพร่องของเครื่องจักร อุปกรณ์ หรือความ
ผิดพลาดในการปฏิบัติงาน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2543) 

การวิเคราะห์โดยใช้ FTA มีความเหมาะสมต่อการประเมินความเสี่ยงเชิงระบบ โดยสามารถอธิบาย
ความสัมพันธ์ของสาเหตุได้ทั้งในเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณ (Tarik Bakeli & Adil Alaoui Hafidi, 2020) ซึ่งใน
งานวิจัยนี้ ผู้วิจัยได้ประยุกต์ใช้ร่วมกับหลักการ 4M1E (Man, Machine, Material, Method และ Environment) 
เพื่อวิเคราะห์ปัจจัยเสี่ยงรอบด้าน รวมถึงใช้การวิเคราะห์ความแปรปรวนทางเดียว (One-Way ANOVA) เพ่ือ
เปรียบเทียบความแตกต่างของปัจจัยเสี ่ยงระหว่างประเภทของนั่งร้าน  การศึกษานี้ด าเนินการโดยการร่วม
วิเคราะห์และประเมินควาวเสี่ยงการติดตั้งนั่งร้านจากผู้เชี่ยวชาญด้านการก่อสร้างที่มีประสบการณ์มากกว่า 5 ปี 
จ านวน 20 คน ซึ่งครอบคลุมทั้งผู้จัดการโครงการ วิศวกร เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย หัวหน้างาน และผู้ปฏิบัติงาน
ติดตั้งนั่งร้านในกระบวนการก่อสร้างทุกขั้นตอน ตั้งแต่งานโครงสร้าง สถาปัตยกรรม ระบบสุขาภิบาล ไฟฟ้า 
สื่อสาร ไปจนถึงงานตกแต่งภายนอก โดยมีเป้าหมายเพื่อเสนอแนวทางในการควบคุมและลดความเสี่ยงจากการ
ติดตั้งนั่งร้านที่สามารถน าไปประยุกต์ใช้ได้จริงในสภาพแวดล้อมการท างานก่อสร้างอย่างมีประสิทธิภาพและยั่งยืน 
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วัตถุประสงค์ 
1. เพ่ือวิเคราะห์และประเมินความเสี่ยงของงานติดตั้งนั่งร้านแบบเหล็ก ประเภทเคลื่อนท่ีและไม่เคลื่อนที่ 
2. เพื่อเสนอแนะแนวทางมาตรการป้องกันอันตรายเกี่ยวกับการติดตั้งนั่งร้านแบบเหล็กประเภทคลื่อนที่

และไม่เคลื่อนทีอ่ย่างปลอดภัย 
 
ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
 1. สามารถใช้เป็นแนวทางในการวิเคราะห์ความเสี่ยงที่อาจจะเกิดขึ้น จากการติดตั้งนั่งร้านแบบเหล็ก 
ประเภทคลื่อนท่ีและไม่เคลื่อนที่ในพ้ืนที่ก่อสร้าง 
 2. สามารถใช้เป็นแนวทางในการก าหนดมาตรฐานเกี่ยวกับนั่งร้านแบบเหล็ก ประเภทคลื่อนที่และไม่
เคลื่อนทีส่ าหรับใช้ในงานก่อสร้าง 
 
กรอบแนวคิด 
 กรอบแนวคิดในการวิจัยเรื่องการประเมินความเสี่ยงของการติดตั้งนั่งร้านแบบเหล็ก ประเภทเคลื่อนที่และ
ไม่เคลื่อนที ่กรณีศึกษา โครงการก่อสร้างอาคารโกดังสินค้า ของบริษัทรับเหมาก่อสร้างแห่งหนึ่ง ในอ าเภอล าลูกกา 
จังหวัดปทุมธานี  ถูกสร้างข้ึนมาโดยอ้างอิงจากแนวคิดและทฤษฎีดังต่อไปนี้ 
 1. แนวความคิดเกี่ยวกับความปลอดภัยในการติดตั้งนั่งร้าน 
 ความปลอดภัยในการติดตั้งนั่งร้านเป็นกระบวนการจัดการและควบคุมความเสี่ยงที่อาจเกิดขึ้นจากการใช้
งานนั่งร้านในงานก่อสร้าง ซึ่งมีความเกี่ยวข้องกับหลายปัจจัย เช่น ประเภทของนั่งร้าน วัสดุอุปกรณ์ วิธีการติดตั้ง 
สภาพแวดล้อมการท างาน และพฤติกรรมของผู้ปฏิบัติงาน เพื่อลดอุบัติเหตุและสร้างสภาพแวดล้อมการท างานที่
ปลอดภัย โดยมีมาตรฐานกฎหมายที่เกี่ยวข้อง เช่น กรมโยธาธิการและผังเมือง กระทรวงมหาดไทย พ.ศ.2562 
เรื่อง มาตรฐานการติดตั้งและการตรวจสอบโครงสร้างนั่งร้าน (มยผ.1571-62)  กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานใน
การบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับ
นั่งร้านและค ้ายัน พ.ศ.2564  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการ และเงื่อนไข
การค านวณออกแบบและควบคุมการใช้นั่งร้านโดยวิศวกร พ.ศ.2564  และกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการ
บริหาร จัดการ และด าเนินการ ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับงาน
ก่อสร้าง พ.ศ. 2564  
 2. ทฤษฎีการจัดการและควบคุมความเสี่ยง 
 เป็นกระบวนการที่ใช้ในการระบุ ประเมิน และควบคุมความเสี่ยงที่อาจส่งผลกระทบต่อเป้าหมายของ
องค์กรหรือโครงการ โดยเฉพาะอย่างยิ่งในงานด้านความปลอดภัย เช่น การติดตั้งนั่งร้านในงานก่อสร้าง เพ่ือ
ป้องกันอุบัติเหตุและความเสียหาย ซึ่งสามารถเชื่อมโยงกับหลักการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยง  โดย
เป็นการตรวจสอบกิจกรรมและข้ันตอนการติดตั้งนั่งร้านเพ่ือค้นหาความเสี่ยงที่อาจเกิดขึ้น ด้วยการวิเคราะห์โอกาส
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และความรุนแรงของอันตรายที่อาจเกิดขึ้น เพื่อจัดล าดับความส าคัญของความเสี่ยง โดยใช้เครื่องมือ เช่น Job 
Safety Analysis (JSA) Fault Tree Analysis (FTA) โดยใช้หลักการ 4M1E (Man, Machine, Material, Method 
และEnvironment) จากนั้นท าการการควบคุมความเสี ่ยง (Risk Control) วางแผนและด าเนินการมาตรการ
ควบคุมความเสี ่ยง เช่น การอบรมความปลอดภัยก่อนปฏิบัติงาน การตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใช้งาน การใช้ 
Personal Protective Equipment (PPE)  การออกแบบโครงสร้างนั่งร้านให้มั่นคงและได้มาตรฐาน 
 3. ทฤษฎีการจัดระดับความเสี่ยง 
 การจัดระดับความเสี่ยง (Risk Level Classification) คือ กระบวนการประเมินและจัดล าดับความรุนแรง
ของความเสี่ยงที่อาจเกิดขึ้นจากกิจกรรมหรือกระบวนการต่าง ๆ โดยใช้หลักการวิเคราะห์ความเสี่ยงเพื่อจ าแนก
ระดับความเสี่ยงเป็นหมวดหมู่ ตามหลักเกณฑ์ของระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2543 ว่าด้วยการชี้บ่ง
อันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนบริหารจัดการความเสี่ยงเพื่อให้การเปรียบเทียบระดับความ
เสี่ยงที่เกิดจากลักษณะของนั่งร้านหรือสาเหตุความผิดพลาดต่าง ๆ มีความน่าเชื่อถือเชิงสถิติ การวิเคราะห์ความ
แปรปรวนทางเดียว (One-Way ANOVA) ถูกน ามาใช้ในการทดสอบสมมติฐานว่าระดับความเสี่ยงจากเหตุการณ์
ต่างๆ มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญหรือไม่ โดยพิจารณาจากค่าเฉลี่ยของกลุ่มเหตุการณ์ย่อยตามหลักการ 
4M1E ได้แก่ ความผิดพลาดด้านบุคลากร อุปกรณ์ วิธีการ และสภาพแวดล้อม หากผลการวิเคราะห์ ANOVA 
แสดงว่าไม่มีความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ (p > 0.05) แสดงว่าความเสี่ยงจากสาเหตุแต่ละกลุ่มมีแนวโน้ม
ความรุนแรงใกล้เคียงกัน จ าเป็นต้องวางมาตรการควบคุมในทุกกลุ่มความเสี่ยงอย่างทั่วถึง 

 
ภาพ 1 กรอบแนวคิดในการวิจัย 

 
วิธีด าเนินการวิจัย 

1. พื้นที่ศึกษา กลุ่มตัวอย่าง และกลุ่มผู้ให้ข้อมูล 
1.1 พืน้ที่ศึกษา  
ในการศึกษาครั้งนี้ ผู้วิจัยได้ใช้วิธีการเลือกแบบเจาะจง (Purposive Sampling) ซึ่งเป็นวิธีการคัดเลือกที่มี

คุณสมบัติเฉพาะตรงตามวัตถุประสงค์ของการศึกษา โดยพิจารณาจากประสบการณ์ ความรู้ และความเกี่ยวข้อง
โดยตรงกับบริบทของปัญหาที่ศึกษา พ้ืนที่ด าเนินงานวิจัย คือ โครงการก่อสร้างอาคารโรงงานโกดังสินค้าของบริษัท
รับเหมาก่อสร้างแห่งหนึ่ง ในอ าเภอล าลูกกา จังหวัดปทุมธานี ซึ่งเป็นพื้นที่ที ่มีการใช้งานนั่งร้านเหล็กทั้งแบบ
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เคลื่อนที่และไม่เคลื่อนที่ในหลายขั้นตอนของกระบวนการก่อสร้าง เช่น งานโครงสร้าง งานสถาปัตยกรรม ระบบ
ไฟฟ้า ระบบสุขาภิบาล และงานตกแต่ง  

1.2 การเลือกกลุ่มตัวอย่าง  
การศึกษานี้ใช้วิธีการเลือกกลุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive Sampling) โดยพิจารณาคุณลักษณะที่

สอดคล้องกับวัตถุประสงค์การวิจัยเกี่ยวกับความเสี่ยงในการติดตั้งนั่งร้านที่มีลักษณะทางเทคนิคเฉพาะ  กลุ่ม
ตัวอย่างคือนั่งร้านเหล็กที่ติดตั้งในพื้นที่ศึกษา โดยมีเกณฑ์การคัดเลือก ดังนี้: เป็นนั่งร้านเหล็กที่ใช้ในโครงการ
ก่อสร้างภายในพื้นที่ศึกษา จ าแนกเป็นสองประเภทหลัก ได้แก่ (1) นั่งร้านเหล็กแบบไม่เคลื่อนที่ และ (2) นั่งร้าน
เหล็กแบบเคลื่อนที่ได้ มีความสูงตั้งแต่ 2 ถึง 10 เมตร ซึ่งเป็นช่วงความสูงที่พบมากในงานก่อสร้างทั่วไปและมีความ
เสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุจากการท างานบนที่สูง และเป็นนั่งร้านที่มีการติดตั้งและใช้งานจริง ณ พ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

1.3 การเลือกกลุ่มผู้ให้ข้อมูล   
การวิจัยนี้ใช้การเลือกแบบเจาะจง (Purposive Sampling) ซึ่งเป็นวิธีการเลือกแบบไม่ใช้ความน่าจะเป็น 

(Non-Probability Sampling) โดยก าหนดคุณสมบัติผู ้ให้ข้อมูลที่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์การวิจัย  ได้แก่ มี
ประสบการณ์ท างานเกี่ยวข้องกับงานติดตั้งนั่งร้านในโครงการก่อสร้างไม่ต ่ากว่า 5 ปี และปฏิบัติงานในพ้ืนที่ศึกษา
ของการวิจัย ผู้ให้ข้อมูลรวม 20 คน ประกอบด้วย (1) กลุ่มบริหารจัดการโครงการ 6 คน ได้แก่ ผู้จัดการโครงการ
และวิศวกรโครงการ (2) กลุ่มผู้ดูแลด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2 คน ได้แก่ เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
ประจ าโครงการและของผู้รับเหมาช่วง และ (3) กลุ่มผู้ปฏิบัติงาน 12 คน ได้แก่ หัวหน้างานและผู้ปฏิบัติงานติดตั้ง
นั่งร้านในพื้นที่ปฏิบัติงานจริง 

2. เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย 
 2.1 แบบการชี้บ่งและวิเคราะห์การวิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย (Job Safety Analysis, JSA) 

2.2 แบบการประเมินความเสี ่ยงด้วยการวิเคราะห์ความผิดพลาดแบบแผนภูมิต้นไม้  (Fault Tree 
Analysis, FTA) 
 โดยใช้รูปแบบหลักเกณฑ์ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2543 ว่าด้วยการชี้บ่งอันตราย การ
ประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนบริหารจัดการความเสี่ยงในการเก็บรวบรวมข้อมูลการวิจัย 
 

3. การวิเคราะห์ข้อมูล 
 3.1 Job Safety Analysis (JSA) โดยการวิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย เป็นกระบวนการวิเคราะห์งาน
โดยแบ่งขั้นตอนการท างานติดตั้งนั่งร้านออกเป็นล าดับ แล้วระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นในแต่ละขั้นตอน โดยมี
หลักเกณฑ์การประเมินความเสี่ยงของคะแนนระดับโอกาส ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2543 ว่า
ด้วยการชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนบริหารจัดการความเสี่ยง  
 3.2 Fault Tree Analysis (FTA) เป็นเทคนิคการวิเคราะห์อันตรายที่เน้นถึงอุบัติเหตุร้ายแรงที่เกิดขึ้นหรือ
คาดว่าจะเกิดขึ้น เพื่อน าไปวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุ เป็นเทคนิคในการคิดย้อนกลับทางตรรกวิทยาใน
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การใช้หลักการเหตุและผลเพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุ โดยเริ่มจากการก าหนดเหตุการณ์หลักแล้วท าการวิเคราะห์
ย้อนกลับ เพื่อระบุสาเหตุย่อยที่สัมพันธ์กัน เช่น AND และ OR เพื่อแสดงความสัมพันธ์ระหว่างเหตุการณ์ต่าง ๆ 
ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2543 ว่าด้วยการชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดท า
แผนบริหารจัดการความเสี่ยง  โดยใช้สัญลักษณ์ดังภาพ 2 

 
ภาพ 2 สัญลักษณ์ที่ใช้ในการวิเคราะห์อันตรายด้วยวิธี Fault Tree Analysis (FTA) 

หมายเหตุ: จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2543. 
  3.3 น าแผนภาพล าดับเหตุการณ์ที่ได้จากการวิเคราะห์ด้วยวิธี FTA มาแทนจัดเป็นสมการ โดยใช้หลักการ
ของบูลเลี่ยน (U.S. Nuclear Regulatory Commission,1981) การค านวณหาจ านวนของสถานการณ์ที่อาจจะ
เกิดข้ึน เป็นการก าหนดเหตุการณ์ต่างๆ เป็นสัญลักษณ์แทนตัวอักษร โดยเหตุการณ์หลัก คือ T เหตุการณ์ย่อย คือ 
T1 ถึง T8 และ Or Gate คือ + บวก ส่วนสาเหตุพื้นฐานคือ A ถึง M ยกตัวอย่างจะได้ดังสมการ  ดังนี้ 

T = T1+T2+T3+T4  (1) 
T1 = T5+T6   (2)  
T5 = A+B   (3) 

 T6 = C+D   (4)  
โดยการแสดงผลการวิเคราะห์ด้วยวิธี FTAด้วยการสร้างเป็นแผนภูมิรูปภาพ โดยการใช้สัญลักษณ์ต่างๆ ตามภาพ 3 

 
ภาพ 3 แผนภูมิรูปภาพการวิเคราะห์อันตรายด้วยวิธี Fault Tree Analysis (FTA) 
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4. เสนอแนะแนวทางในการป้องกันอันตรายและควบคุมความเสี่ยงของการติดตั้งนั่งร้าน 
ในการวิจัยครั้งนี้ ผู้วิจัยได้น าเสนอแนวทางในการป้องกันอันตรายและควบคุมความเสี่ยงที่เกิดขึ้นจากการ

ติดตั้งนั่งร้านในงานก่อสร้าง โดยใช้ หลักการ 4M1E ซึ่งเป็นกรอบแนวคิดที่นิยมใช้ในการวิเคราะห์สาเหตุของ
อุบัติเหตุในภาคอุตสาหกรรมและความปลอดภัย โดยแบ่งออกเป็น 5 ด้าน ได้แก่ Man, Machine, Material, 
Method และ Environment  

 
ผลการวิจัย 
  จากการศึกษาและรวบรวมข้อมูลพร้อมทั้งชี้บ่ง วิเคราะห์ และประเมินความเสี่ยงขั้นตอนการติดตั้งนั่งร้าน
เหล็กประเภทเคลื่อนที่และไม่เคลื่อนที่ ร่วมกันกับผู้เชี่ยวชาญได้ผลดังนี้ 

1. ผลการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี Job Safety Analysis (JSA) 
ตาราง 1 ผลการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JSA ของนั่งร้านเหล็กประเภทไม่เคลื่อนที่และประเภทเคลื่อนที่ 

ที ่ ขั้นตอนการติดตั้งนั่งร้าน 
อันตรายหรือผลที่เกิดขึ้น

ตามมา 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ์ 

ระดับ
ความ
เสี่ยง 

ผลการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JSA ของนั่งร้านเหล็กประเภทไม่เคลื่อนที่ 

1 ปรับพื้นที่ดิน และใช้เหล็กท่อ
เหลี่ยมรอง ฐานเกลียวปรับ
ระดับ 

นั่งร้านพังจากพ้ืนไม่แน่นและ
เรียบในแนวเดียวกัน 

2 4 8 สูง 

นั่งร้านพังจากปรับระดับไม่
เท่ากัน 

2 4 8 สูง 

2 น าโครงตั้งนั่งร้านวางสวมที่ฐาน
เกลียวปรับระดับ 

นั่งร้านไม่สมดุล/โครงนั่งร้าน
ช ารุด 

2 3 6 ปานกลาง 

  โครงนั่งร้านถูกเหวี่ยงหนีบมือ/
กระแทกร่างกาย 

1 2 2 ยอมรับได้ 

3 น าเหล็กกากบาท หมุนเกลียว
ติดตั้งยึดกับโครงตั้งนั่งร้าน 

จุดหมุนเกลียวเหล็กหนีบมือ 
1 2 2 ยอมรับได้ 

4 ติดตั้งแผ่นพื้นวางประกอบบน
โครงนั่งร้าน 

แผ่นพื้นช ารุดและวางอุปกรณ์
ไม่ลงล็อคเสี่ยงนั่งร้านพัง 

2 3 6 ปานกลาง 

5 ติดตั้งบันไดวางประกอบลงบน
โครงตั้งนั่งร้าน 

บันไดช ารุดและวางอุปกรณ์ไม่
ลงล็อคเสี่ยงเดินตกจากที่สูง 

2 3 6 ปานกลาง 
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ตาราง 1 (ก) ผลการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JSA ของนั่งร้านเหล็กประเภทไม่เคลื่อนที่และประเภทเคลื่อนที่ 

ที ่ ขั้นตอนการติดตั้งนั่งร้าน 
อันตรายหรือผลที่เกิดขึ้น

ตามมา 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ์ 

ระดับ
ความ
เสี่ยง 

6 สวมข้อต่อกับโครงตั้งนั่งร้าน 
แล้วน าโครงตั้งนั่งร้านมาสวม
ตั้งชั้นถัดไปตามล าดับชั้นที่
ต้องการ (ติดตั้งอุปกรณ์ตามข้อ 
2 – 5) 

นั่งร้านพังและคนตกจากที่สูง
จากอุปกรณ์ชิ้นส่วนติดตั้งนั่งร้าน
ช ารุด 

2 4 8 สูง 

อุปกรณ์หลุดมือขณะรับส่งติดตั้ง
ล่วงกระแทกร่างกาย 

2 3 6 
ปาน
กลาง 

7 ติดตั้งราวกันตกทั้งราวบนและ
ราวกลาง โดยรอบนั่งร้าน 

นั่งร้านพังและคนตกจากที่สูง
จากอุปกรณ์นั่งร้านช ารุดและคน
ไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก
จากที่สูง 

2 4 8 สูง 

8 ติดตั้งค ้ายันนั่งร้านด้วยท่อกลม
ยึดด้วยข้อเสือ 

นั่งร้านพังและคนตกจากที่สูง
จากอุปกรณ์นั่งร้านช ารุดและคน
ไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก
จากที่สูง 

2 4 8 สูง 

ผลการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JSA ของนั่งร้านเหล็กประเภทเคลื่อนที่ 

1 
น าโครงตั้งนั่งร้านวางสวมที่
ฐานล้อเกลียวปรับระดับ 

นั่งร้านพังทลายจากปรับเกลียวปรับ
ระดับของล้อไม่เท่ากัน 

2 4 8 สูง 

นั่งร้านไม่สมดุล/โครงและล้อช ารุด 
2 3 6 

ปาน
กลาง 

โครงนั่งร้านถูกเหวี่ยงหนีบมือ/
กระแทกร่างกาย 

1 2 2 
ยอมรับ
ได้ 

2 
น าเหล็กกากบาท หมุนเกลียว
ยึดกับโครงนั่งร้าน 

จุดหมุนเกลียวเหล็กกากบาทหนีบมือ 
1 2 2 

ยอมรับ
ได้ 

3 ติดตั้งแผ่นพื้นวางประกอบบน
โครงนั่งร้าน 

แผ่นพื้นช ารุดและวางอุปกรณ์ไม่ลง
ล็อคเสี่ยงนั่งร้านพัง 

2 3 6 ปาน
กลาง 
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ตาราง 1 (ข) ผลการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JSA ของนั่งร้านเหล็กประเภทไม่เคลื่อนที่และประเภทเคลื่อนที่ 

ที ่ ขั้นตอนการติดตั้งนั่งร้าน 
อันตรายหรือผลที่เกิดขึ้น

ตามมา 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ์ 

ระดับ
ความ
เสี่ยง 

4 

ติดตั้งบันไดวางประกอบลงบน
โครงตั้งนั่งร้าน 

บันไดช ารุดและวางอุปกรณ์ไม่ลง
ล็อคเสี่ยงเดินตกจากที่สูง 

2 3 6 
ปาน
กลาง 

บันไดล่วงหลุดมือขณะยื่นส่ง
ติดตั้งกระแทกร่างกาย 

2 3 6 
ปาน
กลาง 

5 

สวมข้อต่อกับโครง แล้วน า
โครงนั่งร้านมาสวมตั้งชั้นถัดไป
ตามล าดับชั้นที่ต้องการ (การ
ติดตั้งอุปกรณ์ตามข้อ 2 – 5) 

นั่งร้านพังและคนตกจากที่สูง
จากอุปกรณ์ชิ้นส่วนช ารุด 

2 4 8 สูง 

อุปกรณ์นั่งร้านหลุดมือขณะ
รับส่งติดตั้งล่วงกระแทกร่างกาย 

2 3 6 
ปาน
กลาง 

6 
ติดตั้งราวกันตกทั้งราวบนและ
ราวกลาง โดยรอบนั่งร้าน 

นั่งร้านพังและคนตกท่ีสูงจากอุปกรณ์
ชิ้นส่วนที่ติดตั้งนั่งร้านช ารุดและคน
ไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตกท่ีสูง 

2 4 8 สูง 

7 
ติดตั้งค ้ายันนั่งร้านด้วยท่อ
กลมยึดด้วยข้อเสือ 

นั่งร้านพังและคนตกท่ีสูงจากอุปกรณ์
ชิ้นส่วนที่ติดตั้งนั่งร้านช ารุดและคน
ไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตกท่ีสูง 

2 4 8 สูง 

 
 จากการตาราง 1 พบว่า นั่งร้านทั้งสองประเภทมีขั้นตอนการติดตั้งที่คล้ายกันจ านวน 7 ขั้นตอน โดยมีเพียง
นั่งร้านไม่เคลื่อนที่เท่านั้นที่มีขั้นตอนเพิ่มเติม คือ การปรับระดับพื้นดินรองฐานนั่งร้าน รวมเป็น 8 ขั้นตอนในด้าน
การประเมินความเสี่ยง พบว่าเหตุการณ์อันตรายที่อาจก่อให้เกิดนั่งร้านพังทลายและผู้ปฏิบัติงานตกจากที่สูงใน
ระดับความเสี่ยงสูง (ค่าคะแนน 8-9) มีจ านวนรวม 4 เหตุการณ์ ได้แก่ (1) พื้นไม่แน่นและราบเรียบระดับเดียวกัน 
(พบเฉพาะในนั่งร้านไม่เคลื ่อนที ่) (2) การปรับระดับฐานปรับระดับไม่เท่ากัน (3)อุปกรณ์นั่งร้านช ารุด  (4) 
ผู้ปฏิบัติงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก  โดยเหตุการณ์ข้อ 2 ถึง 4 เป็นเหตุการณ์ที่พบร่วมกันในนั่งร้านทั้ง
สองประเภท ส่วนเหตุการณ์ข้อ 1 เป็นอันตรายเฉพาะที่พบในนั่งร้านไม่เคลื่อนที่เท่านั้น จากผลการประเมิน พบว่า
เหตุการณ์ทั้ง 4 อยู่ในระดับความเสี่ยงสูงที่จ าเป็นต้องมีการด าเนินการเพ่ือลดความเสี่ยง และควรน าไปวิเคราะห์หา
สาเหตุของอันตรายเพิ่มเติมด้วยวิธี Fault Tree Analysis (FTA) เพื่อป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในอนาคตอย่างมี
ประสิทธิภาพ 
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  2. ผลการวิเคราะห์อันตรายด้วยวิธี Fault Tree Analysis ร่วมกับหลักการ 4M1E 
  2.1 ผลการวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุการณ์อันตรายของนั่งร้านแบบเคลื่อนที่ พื้นที่รองรับฐาน
นั่งร้านไม่หนาแน่นและไม่ราบเรียบในระดับเดียวกัน พบว่า มีสาเหตุย่อยรวมทั้งหมด 13 รายการ กลุ่มที่มีสาเหตุ
ย่อยมากที ่ส ุดคือ กลุ ่มผู ้ปฏิบัติงาน (30.77%) รองลงมา ได้แก่ ว ัสดุ/อุปกรณ์นั ่งร้าน วิธ ีการติดตั ้ง และ
สภาพแวดล้อม ซึ่งมีจ านวนเท่ากัน (23.08 %) จะได้ดังภาพ 4  

 
ภาพ 4 การวิเคราะห์สาเหตุของการเกิดเหตุการณ์ นั่งร้านแบบไม่เคลื่อนที่มีพ้ืนที่รองรับฐานนั่งร้านไม่หนาแน่น

และไม่ราบเรียบในระดับเดียวกันด้วยวิธี FTA 
 

  2.2 ผลการวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุการณ์อันตรายของนั่งร้านทั้งสองประเภทที่มีการปรับระดับ
ฐานของนั่งร้านไม่เท่ากัน พบว่า มีสาเหตุย่อยรวมทั้งหมด 13 รายการ กลุ่มวัสดุ/อุปกรณ์นั่งร้าน เป็นกลุ่มที่มี
สาเหตุย ่อยมากที ่ส ุด (30.77%) รองลงมา ได้แก่ กลุ ่มผ ู ้ปฏิบ ัต ิงาน ว ิธ ีการติดตั ้ง  และสภาพแวดล้อม 
(Environment)  ซึ่งมีจ านวนเท่ากัน (23.08%) น ามาวิเคราะห์ด้วย FTA จะได้ดังภาพ 5   

 
ภาพ 5 การวิเคราะห์สาเหตุของการเกิดเหตุการณ์ นั่งร้านแบบไม่เคลื่อนที่และแบบเคลื่อนที่  

มีการปรับระดับฐานของนั่งร้านไม่เท่ากัน 
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  2.3 ผลการวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุการณ์อันตรายของนั่งร้านทั้งสองประเภท  ที่มีการการน า
อุปกรณ์นั่งร้านช ารุดติดตั้งนั ่งร้าน พบว่า มีสาเหตุย่อยรวมทั้งหมด 13 รายการ  กลุ่มวัสดุ/อุปกรณ์นั่งร้าน 
(Material/Machine) และผู้ปฏิบัติงาน (Man)  เป็นปัจจัยหลักที่พบสาเหตุย่อยมากที่สุด (ร้อยละ 30.77 เท่ากัน) 
โดยสาเหตุส าคัญ ได้แก่ การใช้อุปกรณ์นั่งร้านที่ไม่ได้มาตรฐาน ไม่ผ่านการตรวจสอบ และการขาดความรู้ของ
ผู้ปฏิบัติงาน ซึ่งเป็นปัจจัยที่สามารถป้องกันได้หากมีการอบรม ตรวจสอบ และควบคุมคุณภาพอย่างเป็นระบบ) 
รองลงมา ได้แก่ วิธีการติดตั้ง (Method) ร้อยละ 23.08 และสภาพแวดล้อม (Environment)  ร้อยละ 15.38  
น ามาวิเคราะห์ด้วย FTA จะได้ดังภาพ 6 

 
ภาพ 6 การวิเคราะห์สาเหตุของการเกิดเหตุการณ์ นั่งร้านแบบไม่เคลื่อนที่และแบบเคลื่อนที่  

  มีการน าอุปกรณ์นั่งร้านช ารุดติดตั้งนั่งร้าน  
  
  2.4 ผลการวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุการณ์อันตรายของนั่งร้านทั้งสองประเภทที่ผู้ปฏิบัติงาน
ติดตั้งร้านไม่ได้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตกจากที่สูง  พบว่า มีสาเหตุย่อยรวมทั้งหมด 15 รายการ กลุ่มอุปกรณ์
ป้องกันการตกจากที่สูง เป็นปัจจัยหลักที่พบสาเหตุย่อยมากที่สุด (33.33%)  รองลงมา ได้แก่ ผู้ปฏิบัติงาน (Man) 
และสภาพแวดล้อม เท่ากัน (26.67%) และสุดท้าย ได้แก่ วิธีการติดตั้ง (13.33%) น ามาวิเคราะห์ด้วย FTA จะได้
ดังภาพ 7 
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ภาพ 7 การวิเคราะห์สาเหตุของการเกิดเหตุการณ์ นั่งร้านแบบไม่เคลื่อนที่และแบบเคลื่อนที่   

ผู้ปฏิบัติงานติดตั้งร้านไม่ได้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตกจากท่ีสูง 
 

ตาราง 2  ผลการวิเคราะห์ความแปรปรวนของเหตุการณ์พ้ืนที่รองรับฐานนั่งร้านไม่แน่นหนาและไม่ราบเรียบใน
ระดับเดียวกัน 

SUMMARY 

Groups Count Sum Average Variance 
ผู้ปฏิบัติงาน (T1) 2 7 3.5 0.25 

อุปกรณ์ในการรองฐานนั่งร้านและอุปกรณ์ปรับ
พื้นดิน (T2) 

2 5 2.5 0.25 

วิธีการติดตั้งนั่งร้าน (T3) 2 5 2.5 0.25 
สภาพแวดล้อมพื้นที่ติดตั้งนั่งร้าน (T4) 2 5 2.5 0.25 

ANOVA : Single Factor 
Source of Variation SS df MS F P-value F crit 

Between Groups 1.5 3 0.5 2 >0.05 6.59 
Within Groups 1 4 0.25    

Total 2.5 7     

 
จากตาราง 2 แสดงผลการค านวณสถานการณ์โดยใช้หลักการของบูลเลี่ยน (U.S. Nuclear Regulatory 

Commission,1981) และน าชุดข้อมูลสถานการณ์ดังกล่าวไปวิเคราะห์ความแปรปรวนทางเดียว  (One-Way 
ANOVA) ได้ค่า F (2) < F crit (6.59) สรุปได้ว่า เหตุการณ์ย่อยของเหตุการณ์นั่งร้านพังที่แตกต่างกัน ก่อให้เกิด
เหตุการณ์หลักไม่แตกต่างกัน อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05   
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สรุปผลการวิจัย 
 จากการวิเคราะห์และประเมินความเสี่ยงในการติดตั้งนั่งร้านเหล็กแบบเคลื่อนที่และไม่เคลื่อนที่  ใน
โครงการก่อสร้างอาคารโกดังสินค้า โดยใช้เทคนิค Job Safety Analysis (JSA) และ Fault Tree Analysis (FTA) 
ภายใต้แนวทางของระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2543 ผลการวิเคราะห์ด้วย JSA พบว่า นั่งร้านแบบไม่
เคลื่อนที่มีเหตุการณ์ความเสี่ยงระดับสูง (คะแนน 8) จ านวน 4 เหตุการณ์ ขณะที่นั่งร้านแบบเคลื่อนที่มีจ านวน 3 
เหตุการณ์ โดยปัจจัยเสี่ยงหลัก ได้แก่ พื้นไม่เรียบ การปรับระดับฐานไม่เท่ากัน การใช้อุปกรณ์ช ารุด และการไม่
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตกจากที่สูง ส่วนการวิเคราะห์ด้วยวิธี Fault Tree Analysis (FTA) พบว่า เหตุการณ์
พื้นที่ฐานนั่งร้านไม่แน่นหนาและไม่ราบเรียบของนั่งร้านแบบไม่เคลื่อนที่  เกิดจาก 13 เหตุการณ์ย่อย ซึ่งส่งผลต่อ
เหตุการณ์หลัก โดยไม่แตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05  ในท านองเดียวกัน เหตุการณ์การปรับ
ระดับฐานไม่เท่ากันและการใช้อุปกรณ์นั่งร้านที่ช ารุดในทั้งสองประเภทนั่งร้าน  ก็เกิดจาก 13 เหตุการณ์ย่อยที่มี
ลักษณะคล้ายคลึงกัน และ ไม่ส่งผลให้เหตุการณ์หลักแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ ในทางตรงกันข้าม กรณี
ผู้ปฏิบัติงานไม่ได้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตกจากที่สูง  ซึ่งเกิดจาก 15 เหตุการณ์ย่อย มีผลต่อเหตุการณ์หลัก 
อย่างแตกต่างกันอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 และได้มีการเสนอแนะแนวทางมาตรการป้องกันอันตราย
อย่างปลอดภัยตามหลัก 4M1E ดังนี้ (1) Manจัดอบรมความรู้ มอบหมายงานเฉพาะแก่ผู้ผ่านการฝึกอบรม จัด
ประชุม Safety Talk (2) Machine ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใช้งาน จัดท าทะเบียนและแผนบ ารุงรักษา ใช้อุปกรณ์
ตามมาตรฐาน (3) Material คัดเลือกวัสดุตาม มอก. ห้ามใช้วัสดุเสียหาย จัดเก็บให้ปลอดภัย (4) Method 
คัดเลือกวัสดุตาม มอก. ห้ามใช้วัสดุเสียหาย จัดเก็บให้ปลอดภัย (5) Environment ตรวจสอบพื้นก่อนติดตั้ง  
หลีกเลี่ยงพ้ืนที่เสี่ยง ติดป้ายเตือนและกั้นพ้ืนที่ 
 
อภิปรายผล 
 ผลจากการวิเคราะห์และประเมินความเสี่ยงของงานติดตั้งนั่งร้านแบบเหล็ก ประเภทเคลื่อนที่และไม่
เคลื่อนที่  โดยการวิเคราะห์ชี้บ่งด้วยวิธี JSA พบว่า มี 4 เหตุการณ์ที่มีระดับความเสี่ยงสูงในนั่งร้านแบบไม่เคลื่อนที่ 
ได้แก่ พื้นไม่ราบเรียบ ปรับระดับฐานไม่เท่ากัน ใช้อุปกรณ์ช ารุด และผู้ปฏิบัติงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก 
โดย 3 เหตุการณ์หลังยังพบในนั่งร้านแบบเคลื่อนที่ด้วย  สอดคล้องกับผลการวิจัยที่ระบุว่าการปรับพื้นที่ติดตั้ง
นั่งร้านไม่สมดุล และการติดตั้งนั่งร้านไม่สมบูรณ์มีความเสี่ยงที่อาจก่อให้เกิดการพังของนั่งร้าน และผู้ปฏิบัติงานตก
จากที่สูง จากการศึกษาปัญหาด้านความปลอดภัยของการติดตั้งนั่งร้านในโครงการก่อสร้าง (ณัฐวดี บุริบัน, 2563) 
และสอดคล้องกับผลงานวิจัยที่ท าการศึกษาสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุจากนั่งร้าน พบว่าการเลือกใช้อุปกรณ์
นั่งร้านและการติดตั้งนั่งร้านมีอันตรายที่ต้องพึงระวัง (Blazik-Borowa E. & J.Szer, 2014)  
 เมื่อวิเคราะห์ด้วยวิธี FTA พบว่า ความเสี่ยงหลักเกิดจาก 13 เหตุการณ์ย่อย ซึ่งน าไปสู่เหตุการณ์หลัก 
ได้แก่ การพังทลายของนั่งร้านและการตกจากที่สูง โดยไม่พบความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
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ระหว่างประเภทของนั่งร้าน ส าหรับเหตุการณ์ที่ผู้ปฏิบัติงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก พบว่าเกิดจาก 15 
เหตุการณ์ย่อย ซึ่งส่งผลต่อความเสี่ยงหลักเช่นกัน โดยไม่พบความแตกต่างอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05  
สอดคล้องกับผลงานวิจัยที่กล่าวถึงปัจจัยหลักที่ส่งผลต่อโอกาสการตกจากที่สูง  ได้แก่ ปริมาณของอุปกรณ์ป้องกัน
การตก  คุณภาพของการติดตั้งและประเภทของอุปกรณ์ป้องกันการตก  ส่วนปัจจัยรองได้แก่  ความหนาแน่น
คนงานและปริมาณพื้นที่ช่องเปิด  ซึ่งผลการวิจัยท าให้เห็นความชัดเจนของความรุนแรงและปัจจัยที่ส่งผลต่อการ
ตกจากที่สูงและความส าคัญของการป้องกันการตกจากที่สูงตามที่กฎหมายก าหนด (วัชระ เจนวาริน, 2555) และ
เมื่อพิจารณาถึงความซับซ้อนของโครงการก่อสร้าง การใช้เทคนิค FTA ช่วยเพิ่มความสมบูรณ์ในการประเมินความ
เสี่ยงด้านความปลอดภัยให้น่าเชื่อถือได้  เพราะการวิเคราะห์นี้สามารถใช้ในการค้นหาสาเหตุที่แท้จริงของอุบัติเหตุ
ได้ (Tarik Bakeli & A Alaoui Hafidi, 2020) 
  ผลการเสนอแนะแนวทางมาตรการป้องกันอันตรายเกี่ยวกับการติดตั้งนั่งร้านแบบเหล็กประเภทคลื่อนที่
และไม่เคลื่อนที่อย่างปลอดภัย จากผลการศึกษาที่พบว่าประเด็นส าคัญของการวิเคราะห์และประเมินความเสี่ยง
ขั้นตอนการติดตั้งนั่งร้านทั้ง 2 ประเภท มี 4 เหตุการณ์อันตราย มีข้อเสนอแนะแนวทางมาตรการป้องกันอันตราย
อย่างปลอดภัย โดยอาศัยหลักการ 4M1E และมาตรฐานที่สอดคล้องโดยตรง ดังนี้ 
  1. Man (คน) เกิดจากปัญหา ขาดความรู้ ความเข้าใจ หรือประสบการณ์ในการติดตั้งนั่งร้าน แนวทาง
ป้องกัน จัดอบรมความรู้/มอบหมายงานเฉพาะแก่ผู ้ผ่านการฝึกอบรม/จัดประชุม Safety Talk มาตรฐานที่
เกี่ยวข้อง กฎกระทรวงฯ พ.ศ. 2564/ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
  2. Machine (เครื่องมือ) ปัญหา อุปกรณ์นั่งร้านช ารุด หรือไม่ได้มาตรฐาน แนวทางป้องกัน ตรวจสอบ
อุปกรณ์ก่อนใช้งาน/จัดท าทะเบียนและแผนบ ารุงรักษา/ใช้อุปกรณ์ตามมาตรฐาน มาตรฐานที่เกี่ยวข้อง มยผ.
1571-62/ประกาศกรมสวัสดิการฯ พ.ศ. 2564 
  3. Material (วัสดุ) ปัญหา เลือกใช้วัสดุที่ไม่เหมาะสมหรือเสื่อมสภาพ แนวทางป้องกัน คัดเลือกวัสดุตาม 
มอก./ห้ามใช้วัสดุเสียหาย/จัดเก็บให้ปลอดภัย มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.)/มยผ.1571-62 
  4. Method (วิธีการ) ปัญหา ไม่มีขั้นตอนการปฏิบัติงานที่ชัดเจน หรือไม่ปฏิบัติตามขั้นตอน แนวทาง
ป้องกัน จัดท า SOP/ ใช้แผนที่ออกแบบโดยวิศวกร/ก าหนดผู ้ควบคุมงานที่มีความรู ้ มาตรฐานที่เกี ่ยวข้อง
กฎกระทรวงฯ พ.ศ. 2564 /ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2543 
  5. Environment (สิ่งแวดล้อม) ปัญหา พ้ืนที่ติดตั้งไม่เหมาะสม เช่น พ้ืนเอียง ลื่น ใกล้ความเสี่ยงอื่น ๆ 
แนวทางป้องกัน ตรวจสอบพ้ืนก่อนติดตั้ง/หลีกเลี่ยงพ้ืนที่เสี่ยง/ติดป้ายเตือนและก้ันพ้ืนที่ มาตรฐานที่เก่ียวข้อง
กฎกระทรวงความปลอดภัย พ.ศ. 2564/มยผ.1571-62/ประกาศกรมโรงงานฯ 
 การใช้ 4M1E เป็นกรอบการวิเคราะห์ที่มีประสิทธิภาพในการระบุสาเหตุที่ครอบคลุม ทั้งปัจจัยด้านบุคคล 
วัสดุ วิธีการท างาน และสภาพแวดล้อม มีความสอดคล้องกับ Heinrich, H.W. (1980). ที่เสนอว่า 88% ของ
อุบัติเหตุมีสาเหตุจากการกระท าที่ไม่ปลอดภัยของคน วิธีการป้องกันจึงมุ่งเน้นที่การฝึกอบรม การสร้างความ
ตระหนัก และการพัฒนาทักษและหลักการแต่ละข้อ อีกทั้งยังสอดคล้องกับกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
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(2564) ได้ก าหนดแนวทางการชี ้บ่งอันตรายและประเมินความเสี ่ยงโดยใช้หลักการ  4M1E ส าหรับสถาน
ประกอบการในประเทศไทยรวมทั้งสถาบันส่งเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
(สสปท.) (2566) ได้จัดท าคู่มือการวิเคราะห์อุบัติเหตุโดยใช้หลักการ 4M ส าหรับเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการ
ท างาน  
 
ข้อเสนอแนะ  

1. เพ่ือป้องกันอันตรายและลดความเสี่ยงในการเกิดอุบัติเหตุจากการติดตั้งนั่งร้าน ควรพิจารณาใช้วิธีการชี้
บ่งอันตรายและประเมินความเสี่ยงที่หลากหลาย นอกเหนือจาก Job Safety Analysis (JSA) และ Fault Tree 
Analysis (FTA) โดยเลือกวิธีที่เหมาะสมกับลักษณะพ้ืนที่การท างาน 

2. การเลือกประเภทของนั่งร้านที่ท าการศึกษาอันตรายที่เกี่ยวข้องกับการติดตั้ง การใช้งาน และการรื้อ
ถอนนั่งร้านอย่างละเอียด สามารถเลือกประเภทนั่งร้านที่ใช้กันอย่างแพร่หลายในงานก่อสร้าง เพื่อให้ได้ข้อมูลที่
ครอบคลุมและเป็นประโยชน์มากยิ่งขึ้น 
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